
Mat un  Licht erialbearbeit g mit — Schweiß , Sc neiden oder Beschrift ein eingefen h en sind allgem ührte 
Fertigungsverfahren, die Lösun hs nwendungen  gen für die unterschiedlic ten A  aus dem Maschinen– 

und Anlagenbau, der Elektrotechnik, der Medizintechnik oder der Werbebranche bieten. 

 

LLLASER ES RB CH IFTUNGASER ES RB CH IFTUNGASER ES RB CH IFTUNG   erfüllt eine Vielzahl unt gen:erschiedlicher Zielstellun  

  Verbess  U tütz . durch S generung / nters ung der Funktionalität z.B kalierun  
  Produktkennz hnu durch Serieneic ng -N mern, arc , uswum  B odes . 

  Dokum on von nten durch Typenschilderentati  Kompone  

  W enspezifische Kennzeichnung (personifizierte Datenerbeeffekt durch kund , Logos, etc.)  

Dabei ist die dauerhafte und beständige Laserkennzeichnung flexibel und bei vielen Materialien 
anwendbar.  

 

 
 

 

 

 
 

 

   

 

  

  

Das Werkz erstr eteug Las ahl beschrift  

DIREKT  MITTELBAR 

Laseretiketten Gravieren V färbener  Abtr gena  Gefügeänderung 

 
 
 

Beschriftung verändert die Maßhaltig-
keit d cht oder in nicht meß-er Teile ni

barer Dimension 
Abtr ef erialabhängigagti e mat  

Eti uf ag im kettena tr
Bereich von ca. 

100µm  

Dur h lok rmec ale Wä -
einbringu  wirng d eine 
G ügeä erung ef nd ver-
ursa t, die z.B. ch  
dur ß bch Anla far en 
sich a d.tb r wir  

D Ma . im as terial bzw
Her  ei ge-stellprozeß n
brachte Pigmente 
ermöglichen ie V d er-
f rb ng uä u d rch den 
La str hl.ser a  

Eine Besch ng ichtu
wird lok -al abgetra
gen a Sch tbild . D s rif
entsteh ut d rch den 
Kontra u rust z m G nd-
wer f.kstof  

Dur h lok  Erhc ales it-
zen er berf e  d O läch
auf V a unerd mpf gs-
tem kan  dperatur n ie 
Beschriftung in das 
Werk n -stück ei gra
viert werden. 

D  Beschie riftung erfolgt 
au  selbstkleb d PUf en er -
Fol Die f  gesie. lexibel talt-
baren kEti etten können 
als Rollen re wa gelagert 
un  bei Bd edarf einzeln 
abgezogen un  v d erklebt 
werden. 

Stahl, elstahl, Ed  
Titan 

Ku enststoff  Teile mit Eloxal- 
od chichter Lacks  

nahez  alleu  
Mater ienial  

 



Ansprechpartner: Dr.-Ing. Ch umannristiane Gl  
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 T tex – und Datenformate unformatierte T ei z.Bextdat . .txt, csv 
 Grafikformate V ei, z.B. .dxf, .plt, .hpgektordat , .ai, .eps 

 Pixeldat eingeschrän .B. .pcx, .bei ( kt), z mp, .tif   
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„BlackMarking“

3-D 1 08 80 x 1
30 300   x 0

  1000 610 3 05 Gravieren und Schneiden von Zweischichtkunststoffen


