
MMMECHANISCHEECHANISCHEECHANISCHE   BBBEAR IBE TUNGEAR IBE TUNGEAR IBE TUNG   als Kombination der gängigs ungs ö ht ten Fertig verfahren erm glic

die Hers dukten her Art dur , Bohren als tellung von Pro  jeglic ch Drehen, Fräsen  
  Einzelteil (z e).B. Ersatzteil  

  Prototyp (B nd Entwic nauteile für Forschung u klu g) 

  Kleinserie 

aus den ve te ei Einkrschiedens n technischen Materialien. B auf und Fremdarbeiten (externe Techno-
logien, w B ieflochbohren, Schleifen, Oberf hen ehandlu -ie z. . T läc b ng) arbeiten wir in langjähriger Part

ners haft m  bew  zu ammen. Im Rahm uktkennc it ährten Zulieferern s en der Prod zeichnung oder zur 

Gewährleis m ü c  könne  tung einer vo  Kunden gew ns hten Funktionalität n wir Ihre Fertigteile gern

auch nach Ihren Vorgaben en. mit Logos, Seriennummern etc. laserbeschrift  
 

GERNGERNGERN   BIETENBIETENBIETEN   WIRWIRWIR   IIIH NNEH NNEH NNE    MEHRMEHRMEHR   ALSALSALS   DIEDIEDIE   DDDIENSTLEISTUNGIENSTLEISTUNGIENSTLEISTUNG   EINEREINEREINER   „„„VERLÄNGERTENVERLÄNGERTENVERLÄNGERTEN   WWWERKBANKERKBANKERKBANK“:“:“:   
Komplexes Werks gerei konzep odernen Maschi-tückdesign erfordert aus fte Bearbeitungs te auf m

nen. Um dies gen , arb ten w me Forderun  zu realisieren ei ir als Lohnfertiger it markt– und entw k-ic

lungs läufengerechten Ab .  
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  Standardmäßige Rhino-Import / Ex ortformatep  .igs, .iges p, .st , .step  
  2D-Grafikformate     Vektordatei, z.B. .dxf, .plt, 
  AutoCAD-A gab atus eform      .dwg 

 
 

Hermle Heidenhain TNC 530i 5 80  6 0 x 500 x 0 0 

mit LANG-A ng (20 Palettutomatisieru enplätze) 

Hermle Heidenhain TNC 430 5 80  6 0 x 500 x 0 0 

Hermle Heidenhain TNC 425 4 60  4 0 x 450 x 5 0 

    Kern

 

Heidenhain
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D 1  x 00050  1

 Colchester Master 25 0 0

 Kapps ndsäge, Ba äge 

 Gillardon Ständerbohrm chneideinric  aschine mit Gewindes htung

 Leitz R 0.7.6eference XE 1

 

Selbstverständlich stehen un ar er  alle typischen Kleinmaschinen sowie Werkzeuge und sonstiges s d üb  hinaus  
Zubehör für die Bearbeitung meta htmetallischer Werkstoffe oder Halbzeuge zur Verfügung. llischer und nic  

   

   

 


